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Sprzegta TRASCO®

Opis

Sprzegta elastyczne TRASCOP® to sprzegta skretne zapew-
niajgce najlepsze osiagi przy niewielkich gabarytach.

S3 to elementy kompaktowe, zaprojektowane tak, by bez-
piecznie przenosi¢ moc poprzez absorbowanie chwilowych
obcigzen szczytowych i drgan skretnych.

Elastyczne tgczniki zebate z poliuretanu kompensujg odchyiki
katowe i promieniowe miedzy cztonami sprzegta, jak rowniez
kompensujg niewielkie zmiany w dlugosci sprzegnietych
watow.
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Ewolwentowe zeby tgcznika elastycznego chronig przed
silnymi skupiskami naprezen na sprzezonych powierzchniach,
a takze przed przenoszeniem naprezen osiowych.

Wysoki wspotczynnik trwatosci i obcigzalnosci mechanicznej
sprzegiet TRASCO® wynika z faktu, ze tacznik elastyczny
pracuje wytgcznie pod naciskiem, i nigdy nie ulega ugieciu.
Sprzegta TRASCO® nadajg sie do tgczenia watéw w potoze-
niu pionowym i poziomym. Doskonale znoszg wszelkie wa-
hania obcigzenia, a takze obroty w przeciwnym kierunku. Oba
cztony sprzegta sg w petni odizolowane elektrycznie od siebie
nawzajem.

Wykonanie ,A”

Wykonanie ,AL”

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE @

Produkty sg dostepne w wersjach z konkretnymi certyfikatami
dopuszczajgcymi ich eksploatacje w obszarze niebezpiecz-
nym zdefiniowanym w dyrektywie ATEX 2014/34/UE. Sprze-
gta TRASCO® dostepne sg ze szczegGtowymi instrukcjami

Kazde sprzegto elastyczne TRASCO® sktada sie z dwdch
precyzyjnie obrobionych piast i tagcznika elastycznego zeba-
tego, ktéry jest odporny na dziatanie olejéw i innych substancji
chemicznych oraz szerokiego zakresu temperatur.

Piasty dostepne sg w wykonaniu z zeliwa GG25 oraz alumi-
nium. Wykonania specjalne, dostepne na zyczenie klienta, sg
ze stali lub zeliwa GGG40.

tacznik ,AR”

Wykonanie ,B” Wykonanie ,BL”

montazu i eksploatacji oraz obowigzujgcymi dla nich certyfi-
katami. W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o
kontakt z producentem.

Kazdy piasta dostepna jest w dwéch wykonaniach, ,A” i ,B” (w
standardowej dtugosci lub z piastg przedtuzong ,L”) i wieloma
Srednicami otworéw wykonczeniowych. Niezaleznie od wy-
konania, kazdy model odznacza sie niezmienng charaktery-
stykg uzytkowg i cechami technicznymi.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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tacznik

Pierscien zebaty wykonany jest ze specjalnej zywicy poliure-
tanowej, ktorej wtasciwosci sg znacznie lepsze od dostepnych
standardowo na rynku pouliretanéw.

Mieszanka poliuretanowa uzywana do produkcji tgcznikéw
TRASCO® jest odporna na starzenie, hydrolize, zmeczenie
mechaniczne i Scieranie. Dlatego nadaje sie do uzytku nawet
w bardzo cigzkich warunkach, z udziatem znacznej wilgoci

wigcznie. tacznik amortyzuje drgania i udary mechaniczne.
Jest réwniez bardzo odporny na dziatanie substancji che-
micznych, kwasow, olejéw i ozonu.

taczniki sg dostepne w wykonaniach specjalnych, w tym
odpornych na szeroki zakres temperatur i okreslone sub-
stancje chemiczne, a zatem mozna je dobra¢ do konkretnych
wymagan uzytkownika.

taczniki standardowe

(twardoss Temperatura dopuszczalna [°C]
a ?sc Kolor Mieszanka Zastosowania
Shore’a)
robocza szczytowa
92Sh A Zoity Poliuretan 40 — +90 50 — +120 » wigkszo$¢ typowych zastosoyvan w 'napedach przemystowych (o niskiej i
$redniej mocy)
98 Sh A Czerwony BellviEER 30— +90 40 — +120 » wysoki moment obrotowy, nleV\gEIrlgten;)dchylkl katowe, duza sztywnosc
64 ShD Zielony Poliuretan -30 —+110 -30 - +130 « ttumienie drgan, silniki spalinowe
taczniki specjalnego przeznaczenia
(twardos¢ : Temperatura dopuszczalna [°C] ;
; Kolor Mieszanka Zastosowania
Shore’a)
robocza szczytowa
80 Sh A Niebieski Poliuretan -50 — +80 -60 — +120 « silniki spalinowe, bardzo szeroka dynamika ruchu, ttumienie silnych drgan
PA Szary Poliamid 20— +110 30 — +150 « duza sztywnos$¢ skretna, os:lpo_rnosc na vyysokle temperatury, duze obcig-
zenia mechaniczne

Na specjalne zamoéwienie dostepne sg tgczniki wykonane z innych mieszanek do zastosowan specjalnych:

Odpornych na wysokie temperatury pracy

* Do pracy pod znacznym obcigzeniem mechanicznym
» Do pracy w bardzo ciezkich warunkach srodowiskowych

Odpornych na konkretne substancje chemiczne

4 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Dobér sprzegiet TRASCO® zgodnie z norma DIN 740/2

Sprzegta TRASCOP® dobiera sie zgodnie z normg DIN 740/2. Dobierajgc rozmiar sprzegta nalezy kierowac sie przede wszystkim tym,
aby nie przekroczy¢ maksymalnego dopuszczalnego momentu obrotowego podczas pracy.
Aby poprawnie dobra¢ sprzegto, powinno ono spetnia¢ wszystkie nizej wymienione warunki.

1) Sprawdz wielko$¢ momentu znamionowego:
Moment znamionowy sprzegta musi by¢ co najmniej réwny iloczynowi znamionowego momentu obrotowego napedzajacej i wspot-
czynnika bezpieczenstwa zaleznego od temperatury otoczenia.

To2Ty-S, [Nm]

TRASCO®

Uwaga:

T,= 9550 % [Nm]

Gdzie Pn to moc znamionowa silnika w kilowatach.

2) Sprawdz wielko$¢ maksymalnego momentu obrotowego:
Maksymalny moment obrotowy sprzegta musi by¢ co najmniej rowny iloczynowi momentu rozruchowego Ts i wspoétczynnikow bez-
pieczenstwa Se, Sz i Su, gdzie wartos¢ Sy jest wyzszg z dwdch wartosci, tj. dla cztonu napedzajacego i napedzanego.

Timae 2 Ts-Se Sz Su [Nm]
3) Sprawdz wielkos¢ momentu obrotowego z okresowymi drganiami skretnymi:
Jezeli sprzegto przenosi¢ moment obrotowy z okresowymi drganiami skretnymi, nalezy sprawdzi¢, czy spetniony jest ponizszy

warunek:
Tw2Tw Se [Nm]
gdzie Tkw jest momentem obrotowym z drganiami skretnymi, zas Tw jest najwiekszym okresowym zmiennym momentem obrotowym.

W przypadku uktadéw napedowych o znacznych drganiach skretnych (typowych dla np. sprezarek ttokowych i silnik dw spalinowych)
zaleca sie obliczy¢ wielkos$¢ drgan skretnych i dobra¢ sprzegto do ich wartosci. Prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym .

Wspétczynnik bezpieczenstwa dla obcigzenia udarowego Rodzaj obciazenia S
udarowego -
Lekkie 1,4
Srednie 1,5
Ciezkie 1,8
Wspdtczynnik bezpieczenstwa zalezny od temperatury otoczenia TrC] |-30°c/+30°C| +40°C +60°C +80°C
Se 1 1,2 1,4 1,8
Wspotczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zatgczen Liczba . . . .
poiczy P ¢ a safaaronn | 07100 | 101+200 | 201+400 | 401+800
S, 1 1,2 1,4 1,6

Kontrola potaczenia wat - piasta

Uzytkownik sprzegta musi zweryfikowac¢ potgczenie piasty z watem. Maksymalny moment obrotowy uktadu napedowego musi byé
nizszy niz maksymalna wytrzymatosc¢ potaczenia cztonu piasty z watem na moment obrotowy. Jezeli piasta sprzegta osadzona jest na
wale poprzez rowek wpustowy, nalezy sprawdzi¢ obcigzenie $ciany rowka wpustowego w piascie sprzegta.

Tk Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm

Tkmax ~ Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm Se Wspétczynnik bezpieczenstwa zalezny od temperatury

Trw Zmienny moment obrotowy sprzegta Nm Sz Wspétczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zatgczen

TN Znamionowy moment obrotowy silnika Nm Su Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia udarowego po

Ts Szczytowy moment obrotowy silnika Nm stronie napedzajacej lub napedzanej

Tw Znamionowy moment obrotowy urzgdzenia Nm Py Znamionowy moment obrotowy silnika (kW]
n Predko$é obrotowa min!

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Rodzaje naprezen

Okresowe

=
|_
Odchytki
Rozmiar | AKapP [mm] AKr [mm] AKw [°]
19/24 1,2 0,20 1°30’
24/32 1,4 0,22 1°30’
28/38 1,5 0,25 1°30’
38/45 1,8 0,28 1°30°
42/55 2,0 0,32 1°30’
48/60 2,1 0,36 1°30’
55/70 2,2 0,38 1°30’
65/75 2,6 0,42 1°30’
75/90 3,0 0,48 1°30’
90/100 3.4 0,50 1°30’
100/110 3,8 0,52 1°30’
110/125 4,2 0,55 1°30’
125/145 4,6 0,60 1°30’
140/160 5,0 0,62 1°30’
160/185 5,7, 0,64 1°30’
180/200 6,4 0,68 1°30’
n=1500 min"'
Podane w powyzszej tabeli wartosci odchytek promieniowych Suma wartosci dopuszczalnej (A) i stosownych wartosci
i kgtowych nalezy zmniejszy¢ proporcjonalnie, jesli oba ro- dobranych z tabeli musi by¢ mniejsza od 1.
dzaje odchytek dziatajg na sprzegto jednoczesnie.
AKw A
AK,, 4 AK A <1
100% AK, AK,
AKap Maksymalna odchytka osiowa [mm]
AK: Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKw Maksymalna odchytka katowa °
100% AKr
Dynamiczna sztywnos¢ skretna
A Dynamiczna sztywnos$¢ skretna Crdin jest pierwszg pochodng
Trn nominalnej wartosci momentu obrotowego potéwki sprzegta w
y funkcji kata skretu. ¢ jest wartoscig kata skretu potdwki
- sprzegta wzgledem przeciwlegtej potowki.
= Z zasady przyjmuje sie, ze wartos¢ Crdin jest wieksza od
4 o wartosci CT i zalezy od wielkosci naprezen przytozonych do
sprzegta.
T
do

Harmoniczne

Bezposrednie przeniesienie napedu




Parametry techniczne

Ponizej podano wartosci parametrow technicznych dla

wszystkich wykonan sprzegiet TRASCO® z tgcznikami do-

branymi w zaleznosci od warunkéw pracy.

Dostepne s3a taczniki wykonane z materiatdéw specjalnych,
umozliwiajgc eksploatacje sprzegta w nietypowych warun-

kach, np. wymagajgcych bardzo duzej odpornosci na czynniki

chemiczne.

W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt
z producentem.
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TRASCO®

tacznik Moment obrotowy Maksygﬁl gtivr\)lraedkosc Dynamiczna sztywnos$c¢ skretna
Rozmiar
aller TwardqééTKN [Nm] Tkmax Tkw | n (v=:§0_:n/s) n (v=4}0_:n/s) CTdin (1 CTdin (0,75 CTdin (0,5 CTdin (0,25
Shore’a [Nm] [Nm] [min] [min™] TkN)[Nm/rad] TkN)[Nm/rad] TkN)[Nm/rad] TkN)[Nm/rad]
Zotty [92Sh A 10 20 2,7 14000 19000 1280 1050 800 470
19/24 (Czerwony| 98 Sh A 17 34 4,4 14000 19000 2920 2390 1810 1070
Zielony | 64 Sh D 21 42 55 14000 19000 5350 4390 3320 1970
Zolty |92 Sh A 35 70 9 10600 14000 4860 3980 3010 1790
24/32 |Czerwony| 98 Sh A 60 120 16 10600 14000 9930 8140 6160 3650
Zielony |64 Sh D 75 150 19,5 10600 14000 15110 12390 9370 5550
Zotty [92Sh A 95 190 25 8500 11800 10900 8940 6760 4010
28/38 |Czerwony| 98 ShA| 160 320 42 8500 11800 26770 21950 16600 9840
Zielony |64 ShD| 200 400 52 8500 11800 27520 22570 17060 10120
Zotty [92ShA| 190 380 49 7100 9500 21050 17260 13050 7740
38/45 |Czerwony| 98 ShA | 325 650 85 7100 9500 48570 39830 30110 17850
Zielony |64 ShD| 405 810 105 7100 9500 70150 57520 43490 25780
Zotty |92ShA| 265 530 69 6000 8000 23740 19470 14720 8730
42/55 |Czerwony| 98 ShA| 450 900 117 6000 8000 54500 44690 33790 20030
Zielony |64 ShD| 560 1120 145 6000 8000 79860 65490 49520 29350
Zotty [92ShA| 310 620 81 5600 7100 36700 30090 22750 13490
48/60 |Czerwony| 98 ShA| 525 1050 137 5600 7100 65290 53540 40480 24000
Zielony |64 ShD| 655 1310 170 5600 7100 95510 78320 59220 35100
Zotty [92ShA| 410 820 107 4750 6300 50720 41590 31450 18640
55/70 |Czerwony| 98 Sh A | 680 1250 178 4750 6300 94970 77880 58880 34900
Zielony |64 ShD| 825 1650 215 4750 6300 107920 88500 66910 39660
Zotty [92ShA| 625 1250 163 4250 5600 97130 79650 60220 35700
65/75 |Czerwony| 98 Sh A | 950 1900 245 4250 5600 129510 106200 80300 47600
Zielony |64 ShD| 1175 | 2350 305 4250 5600 151090 123900 93680 55530
Zotty |92ShA| 1280 | 2560 333 3550 4750 113320 92920 70260 41650
75/90 |Czerwony| 98 Sh A| 1950 | 3900 500 3550 4750 197500 161950 122450 72580
Zielony |64 ShD| 2410 | 4820 325 3550 4750 248220 203540 153900 91220
Zotty |92ShA| 2400 | 4800 624 2800 3750 190090 155870 117860 69860
90/100 |Czerwony| 98 Sh A | 3600 | 7200 936 2800 3750 312200 256000 193560 114730
Zielony |64 ShD| 4500 | 9000 1170 2800 3750 674520 553110 418200 247890
Zotty |92Sh A | 3300 | 6600 860 2500 3350 253080 207530 156910 93010
100/110 [Czerwony| 98 Sh A | 4950 | 9900 1290 2500 3350 383260 314270 237620 140850
Zielony |64 ShD| 6200 | 12400 | 1600 2500 3350 861170 706160 533930 316480
Zotty [92Sh A | 4800 | 9600 1250 2240 3000 311610 255520 193200 114520
110/125 |Czerwony| 98 Sh A | 7200 | 14400 | 1870 2240 3000 690060 565850 427840 253600
Zielony |64 ShD | 9000 | 18000 | 2340 2240 3000 1138590 933640 705920 418430
Zotty |92ShA| 6650 | 13300 | 1730 2000 2650 474860 389390 294410 174510
125/145 |Czerwony| 98 Sh A | 10000 | 20000 | 2600 2000 2650 1343640 1101790 833060 493790
Zielony |64 Sh D | 12500 | 25000 | 3250 2000 2650 1435380 1177010 889930 527500
140/160 |Czerwony| 95 Sh A | 12800 | 25600 | 3328 1800 2360 1424580 1168160 883240 523540
160/185 |Czerwony| 95 Sh A | 19200 | 38400 | 4992 1500 2000 2482230 2035430 1538980 912220
180/200 [Czerwony| 95 Sh A | 28000 | 56000 | 7280 1400 1800 3561450 2920400 2208100 1308840

Kat skretu Wspolczynnlk ttumie-|  Wspotczynnik
nia rezonansu
Kolor
j (Tkn) j (Tkmax) E 4 VR
() ) ) )
2oty 3,2° 5° 0,8 7,9
Czerwony| 3,2° 5’ 0,8 7,9
Zielony 2,5° 3,6° 0,75 8,5

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Sprzegta TRASCO® do silnikéw elektrycznych zgodnie z normg IEC
(z tacznikami o twardosci 92 st. Shore’a)

3000 [1/min] 1500 [1/min] 1000 [1/min] 750 [1/min] d x| [mm]
ez =y NET I Rozmiarl K PN TN [Nm]Rozmian K PN TN [Nm]Rozmiarl K [PN[KW]TN [Nm]Rozmiar K 2-biegunowy>4/6/8-biegunowy
[kW] | [Nm] [kW] [kW]
80 0,75 2,5 92 1055| 37 6,2 | 0,37 3,9 581 0,18 25 9,2 19x40
1,1 3,7 19124 6,2 |0,75| 5.1 19124 4,5 | 0,55 5,8 19/24 | 39 | 0,25 3,5 19124 6,5
90 S 1,5 5 4,6 1,1 7,5 3 0,75 8 2,8 1 0,37 5,3 4,3 24x50
90 L 22 | 74 3,1 1,5 10 2,3 1,1 12 6,6 | 0,55 7,9 2,9
9,8 2,2 15 5,3 0,75 11 7,2
R 3 24/32 8.1 3 20 24/32 4 15 15 ey 5° 1,1 16 24/32 5 28x60
112 M 4 13 6,1 4 27 2,9 2,2 22 3,6 1,5 21 3,8
132 S ?g ;g 192’27 55 36 6,3 3 30 7,6 2,2 30 7,6
. 28/38 . 28/38 2 20 28/38 57 28/38 38x80
132 M 7,5 49 4,6 55 55 41 3 40 57
11 36 12,5 4 54 8,3
160M 5140 | 3845 [94 | " | 7® | 3sas |52 7S | T4 | 3eus | O [55 [ 72 | 3845 [ 6 42x110
160L [18,5| 60 75 15 98 4,5 11 108 4,1 7,5 100 4,5
180 M | 22 71 8,7 1185 121 51 48x110
180 L = - = 22 144 42/55 4,3 11855 12515 42/55 gl 11 145 42/55 4,2
200 L 37 1120 42/55 51 30 196 3,1 2 215 28 15 198 3,1 55x110
225 S 37 240 3 18,5 244 2,9
225M | 45 | 145 4,2 45 292 S 24 30 293 Lt 24 22 290 Sty 24 55x110 60x140
250 M | 55 | 177 | 48/60 4 55 356 55/70 | 2,4 37 361 55/70 | 2,3 30 392 65 2,6 60x140 65x140
280 S 75 | 241 35 75 484 51 45 438 57 37 483 51
280 M | 90 | 289 | 55/70 2,9 90 581 Uk 4,3 55 535 i 4,6 45 587 U 4,2 75x140
3158 [ 110 | 353 24 | 110 | 707 3,5 75 727 75/90 | 3,4 55 712 3,5
315M | 132 ] 423 59 | 132 | 849 Y 29 90 873 2,8 75 971 iy 6,2 65x140 80x170
160 | 513 4,8 | 160 | 1030 59 110 | 1070 57 90 1170 52
bl 200 | 641 Sl 3,9 | 200 | 1290 sl 4,7 132 | 1280 & 4,7 110 1420 e 4,2
250 | 801 3.1 160 | 1550 3,9 132 1710 | 90/100 | 3,5
355L 250 | 1610 90/100 3.7 200 | 1930 Y 3.1 160 | 2070 100 2,9 75x140 95x170
315 11010 90/100 6 315 | 2020 3 250 | 2420 100 25 200 | 2580 2,3
355 | 1140 5,3 | 355 | 2280 2,6
400 L 400 11280 4.7 | 400 | 2560 100 23 315 | 3040 100 2 250 | 3220 100 1,8 80x170 110x210
Pn Moc znamionowa silnika [kW]
Tn Znamionowy moment obrotowy silnika Nm
K Wspétczynnik bezpieczenstwa
dxl Czop watu silnika [mm]

Bezposrednie przeniesienie napedu




Program podstawowy GR

Piasty sprzegiet TRASCO® produkowane sg w dwoch wyko-
naniach, ,A” i ,B” réznigcych sie maksymalng sSrednicg watu,
na ktérym mozna osadzi¢ sprzegto (wartos¢ tej Srednicy
odpowiada pierwszemu i drugiemu numerowi kodu produktu).
Piasty w wykonaniu wydtuzonym ,L” (obejmujgce w petni wat

Materiaty piast:
« zeliwo gat. GG25 (wszystkie rozmiary produktu),
 odlew aluminiowy,

« zeliwo gat. GGG40 oraz stal — na specjalne zamdwienie.
Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-

www.sitspa.com @

<]
napedowy / silnika) dostepne sg w wykonaniu ,A” i ,B”. Slonych dyrektywa ATEX. 8
H M H (g
sl N_|s o
| | b=
.L_! o
T 1
© [
wl < ® o @
| Q © Ii ) o <
w ) R S|
B Piasta Piasta || o|
g WA i B kS
L
Wymiary piast z GG25
Fa | Fb Fg [mm] E | A | B | Wykonanie,A” | Wykonanie ,B” | Wykonanie ,AL” | Wykonanie ,BL” | M | S N | G
Rozmiar |maks.|maks. Wykonanie [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] | [mm]| A B | AL | BL [[mm]|[mm]|[mm]| H L | H L | H L | H L | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
19/24 - 124 - - - - | 40 - | 40 - - - 25 66 - - - - 50 - - 16| 2 |12 | 18
24/32 24 132 | 8 |10 | 8 | 10 | 55 | 40 | 55 | 30 78 24 30 78 - 50 | 118 | 44 60 | 138 - 181 2 | 14 | 27
28/38 28 |38 | 8|10 | 8 |10 |65 |48 | 65| 35 | 90 | 28 | 35 | 90 - 60 | 140 | 53 | 80 | 180 | - 20 | 25| 15 | 30
38/45 38 45 10|12 |14 |14 | 80 | 66 | 80 | 45 | 114 | 37 45 | 114 - 80 | 184 | 72 110 | 244 - 24 | 3 | 18 | 38
42/55 42 | 55 |10 |12 | 16 | 16 | 95 | 75 | 95 | 50 | 126 | 40 50 | 126 - 110 | 246 | 100 | 110 | 246 - 26 | 3 | 20 | 46
48/60 48 | 60 |12 | 12 | 16 | 16 |105| 85 [105| 56 | 140 | 45 | 56 | 140 | - 110 | 248 | 99 | 140 | 308 | - 28 |35] 21 | 51
55/70 55 | 70 |15 15 | 16 | 16 [120| 98 [120| 65 | 160 | 52 65 | 160 - 110 | 250 | 97 140 | 310 - 30 | 4 | 22 | 60
65/75 65 | 75 | 15| 15 | 20 | 20 [135|115[135| 75 | 185 | 61 75 | 185 - 140 | 315 | 126 | 140 | 315 - 35 45| 26 | 68
75/90 75 190 15|15 | 22 | 22 160135160 | 85 | 210 | 69 85 | 210 - 140 | 320 | 124 | 170 | 380 - 40 | 5 | 30 | 80
90/100 90 10020 | 20 | 30 | 30 | 200|160 | 180 | 100 | 245 | 81 100 | 245 | 81 170 | 385 | 151 | 210 | 465 | 191 | 45 | 55| 34 | 100
100/110 [115| - | 45| - - - 1225180 - 110 | 270 | 89 110 | 270 - - - - - - - 50 | 6 | 38 | 113
110125 |125| - | 55| - - - 12551200 - 120 | 295 | 96 120 | 295 - - - - - - - 55 | 6,5 | 42 | 127
125/145 |[145| - | 55| - - - 12901230 - 140 | 340 | 112 | 140 | 340 - - - - - - - 60 | 7 | 46 | 147
140/160 |160| - | 55| - - - 13201255 - 155 | 375 | 124 - - - - - - - - - 65 | 7,5 | 50 | 165
160/185 |[185| - | 75| - - - 13701290 | - 175 | 425 | 140 - - - - - - - - - 75| 9 | 57 190
180/200 |200| - |80 | - - - 1420325 - 195 | 475 | 156 - - - - - - - - - 85 [10,5| 64 | 220
Materiat: rozmiar 19/24 — spiek stalowy, zeliwo dla rozmiaru od 24/32 do 90/100, zeliwo sferoidalne dla wigkszych rozmiarow.
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
Wymiary piast aluminiowych
Fg [mm]
Rozmiar | Famaks. | Fbmaks. Wykonanie E A B L H M S N | G t [mm] P
[mm] [mm] A B [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
19/24 - 24 - - 40 40 40 66 25 16 2 12 - 18 10 M5
24/32 24 32 - - 55 40 55 78 30 18 2 14 24 27 10 M5
28/38 28 38 12 28 65 48 65 90 35 20 2,5 15 28 30 15 M6
38/45 38 45 22 38 80 66 77 114 45 24 3 18 37 38 15 M8
42/55 - 55 - 22 95 - 95 126 50 26 3 20 - 46 20 M8
48/60 - 60 - 30 105 - 105 140 56 28 3,5 21 - 51 20 M8
Sposéb zamawiania
GRMP  48/60 AL F48 AR 48/60 R
GRMP: piasta standardowa TRASCO® )
7GRMALU: piasta aluminiowa TRASCO® tacznik TRASCO®
Rozmiar Rozmiar

A: wykonanie A
B: wykonanie B
AL: wykonanie wydtuzone A
BL: wykonanie wydtuzone B

F...: $rednica otworu

92 Sh A (z6tty), poza wskazanymi wyjatkami
R: 98 Sh A (czerwony)

V: 64 Sh D (zielony)

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Asortyment podstawowy
Piasta z otworem wykonanym na gotowo H7, rowkiem pod wpust (JS9, wg DIN
6885/1) i wkretem ustalajagcym

Rozmiar | 19/24 24132 28/38 38/45 42155 48/60 | 55/70 | 65/75 | 75/90 | 90/100

Materiat | "|Ac| AU | Ge | A | 66 | aw | e |77| ce |{| ee | ee | cc | co GG

wykonaniepiasty| B [B A |B|A|B|A[B|A|B|Aa|B|A|B|B|A|B|B|A|B|A|B| A A A
10 |ofe
1 oo
12 [ oo
14 ° ° ° ° ° °
15 ° ° ° ° ° °
16 ° ° ° ° ° °
18 3 . 3 . 3
19 . 3 . 3 . 3
20 oo e . . .
22 . . . . .
24 |oe|o|oe|o|e|e]|e . o . .

'E' 25 . 3 . 3 ° 3 ° °

E | 2 . ofe . . . o|e

;‘ 30 . o oo . oo . .

-g 32 . o | o . o | o o | e .

3

c 35 ° ° ° ° ° ° ° ° °

‘E 38 . o | e ° o | e o | e °

=

g 40 ° 3 ° ° 3 ° 3 °

o 42 . o oo o e .
45 . ol oo . . .
48 . o oo . . .
50 . oo ol . . .
55 . oo o . . .
60 . . o] o . .
65 ol o . .
70 . . .
75 . .
80 .
85 .
90 .

*ALU = aluminium, AC = stal, GG = zeliwo

Rodzaje wkretéow ustalajacych dla piast pojedynczych

Moment dokrecania wkretu

Rozmiar piasty P t [mm] [Nm]
19/24 M5 10 2
24/32 M5 10 2
28/38 M6 15 48 —
38/45 M8 15 10
42/55 M8 20 10
48/60 M8 20 10
55/70 M10 20 17
65/75 M10 20 17
75/90 M10 25 17

90/100 M12 30 40
100/110 M12 30 40
110/125 M16 85 80
125/145 M16 40 80
140/160 M20 45 140
160/185 M20 50 140
180/200 M20 50 140

10 Bezposrednie przeniesienie napedu




Wykonanie GRB z tulejg zaciskowa

Sprzegta TRASCO® typu GRB do osadzania na tulei zaci-
skowej SER-SIT® wykonane sg z zeliwa GG25.

tacza w sobie wysokie wartosci charakterystyki uzytkowej
standardowych sprzegiet TRASCO® z szeregiem dodatko-
wych zalet: prostym montazem i demontazem za pomoca tulei
zaciskowej SER-SIT®.

Piasty te produkowane sg w dwoch réznych wykonaniach
montazowych:

* B1: montaz tulei zaciskowej od zewnatrz

H M H

www.sitspa.com @

» B2: montaz tulei zaciskowej od wewnatrz (wykonanie nie-
dostepne dla rozmiaru 90/100)

Sprzegta GRB zapobiegajg powstawianiu korozji w miejscu

osadzenia ich na wat, a tym samym sprzegta te nadajg sie do

uktadéw napedoéw maszyn kazdego typu.

Istnieje mozliwos$¢ przesuwania piast w wykonaniu B1 po osi,

co utatwia znacznie wymiang facznika sprzegta.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-

slonych dyrektywa ATEX.

R H M H
s N _Ts ‘ ///. =N 5T N [s
T 1 ,/ 7 | |
f sascscevas P :
1 I
:;n t “: uim o __]'_____-=|:n
e " = YT s
J L
i i [
_l_ | | s 5
L 1 1 ( \
L J L \ ¢
'3))8
B1 B2
Rozmiar Tuleja zaciskowa E = . i - S . I
) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

28/38 1108 (2820) 65 65 66 23 20 2,5 15 -

38/45 1108 (2820) 80 78 70 23 24 8 18 15

42/55 1610 (4025) 95 94 78 26 26 3 20 16

48/60 1615 (4040) 105 104 106 39 28 3,5 21 28

55/70 2012 (5030) 120 118 96 33 30 4 22 20

65/75 2012 (5030) 135 133 101 33 35 4,5 26 19

75/90 2517 (6545) 160 158 130 45 40 5 30 36
90/100 * 3535 (9090) 200 180 223 89 45 55 34 70

* Tylko w wykonaniu B1.

. - . Przenoszony moment sit tarcia
Typ tulei Srednica otworu (H7) Przenoszony moment y
zaciskowej Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1. obrotowy [Nm] @ otworu [mm] [Nm]
[mm] 910111214 1516 18 1920 22 24 25 26 27 28
1108 (2820) [in]  |oe-12-58-34-78-1- 118 150 121924 28 28496479
[mm] [1214 1516 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42
1610 (4025) [in]  [38-12-58-34-78-1-11/8-11/4-138 -11/2-15/8 490 1924 38 42 98 135 240 265
[mm] |1214 1516 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42
1615 (4040) [in]  [12-58-34-78-1-118-11/4-13/8- 11/2- 15/8 - 1314 490 1924 38 42 98 135 240 265
[mm] |14 1516 18 1920 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 165 310 340
2012 (5030) [in]  [si8-34-78-1-11/8-11/4-13/8 -11/2-15/8 -13/4 -17/8 - 2 800 24384248 50 400420
[mm] |6 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 24 38 42 220 380 430
2517 (6545) [in]  [-78-1-118-11/4-138-11/2-15/8- 13/4 - 17/8-2 - 21/8 21/4 - 2 3/8 - 2112 1300 48 55 60 510 600 670
[mm] 2528 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 10001580
3535 (9090) [in.]  [112-15/8-13/4-17/8-2 - 21/8- 2114 - 2 3/8 - 21/2- 2 5/8 - 2314 - 2 7/8 - 3 - 31/8 - 31/4 - 3378 - 3112 5000 42607590 21502600
Sposéb zamawiania
GRMB 48/60 B2 AR 48/60 R
GRMB: GRMB TRASCO® pod tuleje zaciskowe tacznik TRASCO®
Rozmiar Rozmiar

B1: wykonanie B1
B2: wykonanie B2

92 Sh A (z6tty), poza wskazanymi wyjatkami
R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

Bezposrednie przeniesienie napedu 11
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Wykonanie GRCAL z elementami montazowymi SIT-LOCK® typu 8

Sprzegto w tym wykonaniu wykorzystuje zalety tulei roz-
prezno-zaciskowych SIT-LOCK® przeznaczonych do osa-
dzania piasty sprzegta na wale.

System ten umozliwia szybkie, bezpieczne i bezluzowe osa-
dzanie sprzegta na wale bez koniecznosci stosowania rowka,
podktadek, elementéw posrednich (dystansowych), czy pier-
Scieni oporowych.

Zastosowanie elementéw SIT-LOCK daje szerokie pole za-
stosowan tych sprzegiet w zaleznoéci od potrzeb wielu ro-
dzajéw aplikaciji.

Ponizej przedstawiono bardzo przydatny przyktad zastoso-
wania wyrobu tego typu. Otwoér w piascie sprzegta w tym
wykonaniu umozliwia osadzanie sprzegta na watach.

b
=
.

S

0
Zitt,

gE
@B

gE
T

i

i

\

1

|

\

1

T
—— =T
| Tﬁ

H
[
I

QE
@B
|
i
i
|
]
|
|
1

(b

i ;
== =
1 b i | JE L1 .J
L1 L | pe
L2 L |
RYS. 1 RYS. 2 RYS. 3
Rozmiar ¢ D i = 2 =L L 4 S b I Materiat* |Rys
[mm] [mm] [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]{[mm]|[mm] ys.
38/45 14 -16-18 -19-20-22-24 - 25-28 - 30 55 30 80 78 84 116 | 24 3] 18 | 22 AC 3]
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55 22 70 102 14 GS-400 2
42/55 95 93 26 3 20
24-25-28-30-32-35-38-40 65 32 90 122 22 AC 3
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55} 38 104 136 27 GS-400 1
48/60 105 103 28 & 21
24 -25-28-30-32-35-38-40 65 33 94 126 22 AC 3
14 -16-18 -19-20-22-24-25-28-30 55 38 106 138 25 GG25 1
55/70 24 -25-28-30-32-35-38-40 65 38 120 118 106 138 30 4 22 25 GS-400 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 38 106 138 25 AC 3
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55} 38 111 143 24 GG25 1
65/75 24 -25-28-30-32-35-38-40 65 38 135 133 111 143 35! 4,5 26 24 GS-400 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 25 85 117 11 GS-400 2
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55 38 116 148 22 GG25 1
75/90 24 -25-28-30-32-35-38-40 65 38 160 158 116 148 40 5 30 22 GG25 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 41 122 154 25 GS-400 1
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55 38 121 153 19 GG25 1
90/100 24 -25-28-30-32-35-38-40 65 38 200 180 121 153 45 515 34 19 GG25 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 41 127 159 22 GG25 1
*: AC = stal / GG 25 = zeliwo 25 / GS-400 = Zeliwo sferoidalne 400
Sposo6b zamawiania
GRMC 48/60 CAL 8 F20 / 55
GRMC: piasta TRASCO®
pod tuleje SIT-LOCK® typu 8 CAL: tuleja SIT-LOCK®
Rozmiar Rozmiar
Srednica otworu w tulei
AR 48/60 R ) ’
Srednica zewnetrzna tulei
tacznik TRASCO®
Rozmiar §
Z6ity, poza wskazanymi wyjatkami; R: czerwony; V: zielony s &
Rys. 1: Element zewnetrzny Rys. 1: Element wewnetrzny Rys. 2 Rys. 3
CAL CAL

12 Bezposrednie przeniesienie napedu




Wykonanie GRL z watem posrednim

Sprzegta GRL umozliwiajg tgczenie dwdch watéw (nawet
znacznie oddalonych od siebie) za pomocg dwdch sprzegiet
TRASCOP® spietych watem posrednim (o dtugosci Lw). Wy-
miar watka na zamowienie.

g

www.sitspa.com @

Uktad taki, zawierajgcy dwa taczniki, silnie ttumi drgania i
umozliwia prace z odchytkami promieniowymi wiekszymi niz
sprzegto pojedyncze.

Piasty sprzegta wykonane sg standardowo z Zeliwa, zas waty
ze stali. Na zaméwienie klienta mozemy wykonac¢ elementy z
innych materiatow.

TRASCO®

| ] )

A

w e —1| o
= i\;j; |t Mé{/ﬂ% =
Z,/{' / ’ \-\_\- R
s|lIN]||s
| |
H M H
L

Wykonanie H [mm] L [mm] Wykonanie | [mm]
Rozmiar Fa [mm] Fb [mm] (E [mm]|A [mm] B [mm] M [mm] [mSm] [mNm] G [mm]
A-B AL BL A-B | AL-BL A B AL BL
24/32 9-24 11-32 55 40 55 30 50 60 78 128 18 2 14 24 - 44 - 27
28/38 9-28 11-38 65 48 65 35 60 80 90 160 20 25 | 15 28 - 53 - 30
38/45 11-38 13-45 80 66 80 45 80 110 114 214 24 3 18 37 - 72 - 38
42/55 11-42 13 -55 95 75 95 50 110 110 126 246 26 3 20 40 - 100 - 46
48/60 13-48 13 -60 105 85 105 56 110 140 140 278 28 35 | 21 45 - 99 - 51
55/70 16 — 55 16-70 120 98 120 65 110 140 160 280 30 4 22 | 52 - 97 - 60
65/75 16 - 65 16-75 135 115 135 75 140 140 185 315 35 45 | 26 61 - 126 - 68
75/90 16 - 75 16 — 90 160 135 | 160 85 140 170 | 210 350 40 5) 30 | 69 - 124 - 80
90/100 21-90 21-100 200 160 180 100 170 210 245 425 45 55 | 34 81 81 151 191 100
100/110 46 — 115 - 225 180 - 110 - - 270 - 50 6 38 | 89 - - - 113
110/125 56 — 125 - 255 200 - 120 - - 295 - 55 6,5 | 42 96 - - - 127
125/145 56 — 145 - 290 230 - 140 - - 340 - 60 7 46 | 112 - - - 147

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Konfigurator sprzegiet

Syl e ey Pozycja Rozmiar | Wykonanie Srednica Przyktad symbolu
sprzegta otworu
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 1 GRB B1-B2 Fo. GRMP38/45AF35
GRCAL - F...
tacznik nr 1 AR G-R-V - AR38/45V
GRL38/45 Odlegtosé migdzy koricami watéw, Lw Lw = 1200 mm
tgcznik nr 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 2 GRB B1-B2 F... GRMP38/45BF40
GRCAL - [Foce

Bezposrednie przeniesienie napedu 13
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Wykonanie GRL CAL3 z watem posrednim

Wykonanie GRL CAL3 umozliwia taczenie dwdch watéw
(lezgcych nawet w duzej odlegtosci od siebie) za pomocg
dwoch sprzegiet TRASCO®potgczonych watem posrednim (o
diugosci LrR2). Wymiar watka na zamowienie. Wat posredni
osadzany jest w piastach za pomoca tulei rozprez-
no-zaciskowe;.

Uktad taki zawierajgcy dwa taczniki silnie ttumi drgania i
umozliwia prace z odchytkami promieniowymi wiekszymi niz
sprzegto pojedyncze. Piasty wykonane sg standardowo z
zeliwa, za$ waly ze stali. Na zamowienie klienta mozemy
wykonac¢ elementy z innych materiatow.

L L2
L1 E L3
S N S
7 | m—
/ e \ O\ SSSezray
(=]
. s /
V7775 AN e N
I ) L
I G i o
i LR2
LZR2
Wymiary [mm] GRL-CAL3 Piasta wewnetrzna
Piasta zewnetrzna
Tuleje SIT-LOCK 3
Rozmiar lew Wat posredni
DH L1 L3 L E N s L2 oflt Lzr2 Sruba DIN
dmin dmax ’ Rozmiar 912-12.9M-L TA[Nm]
dr C [Nm/Rad-m] “le
14 4 15 30 11 26 | 50 [ 13 | 10 |1,5| 61,5 | 109 LR2+22 10x2.0 68,36 10x16 M4X10 4,9
19/24 6 24 40 25 26 | 67 | 16 | 12 2 81 120 LR2+50 12x2.0 130 12x18 M4X10 4,9
24/32 8 28 55 30 38 | 86 | 18 | 14 2 | 102 | 156 LR2+60 20x3.0 954,9 20x28 M6X18 17
28/38 10 38 65 35 45 [ 100 | 20 | 15 |2,5|117,5| 177 LR2+70 25x2.5 1811 25x34 M6X18 17
38/45 12 45 80 45 45 (114 | 24 | 18 3 | 135 | 192 LR2+90 32x3.5 5167 32x43 M6X18 17
42/55 14 55} 95 50 52 | 128 | 26 | 20 3 | 151 214 | LR2+100 40x4.0 11870 40x53 M6X18 17
48/60 15 60 105 56 70 | 154 | 28 | 21 [3,5(178,5| 261 LR2+112 45x4.0 17486 45x59 M8X22 41
55/70 20 74 120 65 80 | 175 | 30 | 22 4 | 201 288 | LR2+130 55x4.0 33543 55x71 M8X22 41
65/75 22 80 135 75 80 (190 | 35 | 26 |4,5|220,5| 307 | LR2+150 60x4.0 44362 60x77 M8X22 41

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Konfigurator sprzegiet

Symb:lla:(zaet;::gowy Pozycja Rozmiar | Wykonanie S;:‘:rol:za Przyktad symbolu
GR A-B-AL-BL F..
Piasta nr 1 GRB B1-B2 F.. GRMP38/45AF35 =N
GRCAL - F... @ |
tacznik nr 1 AR G-R-V - AR38/45V X \@‘ )
GRLC38/45 Odlegtos$é miedzy korncami watéw, LR2 LR2 = 1200 mm
tgcznik nr 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 2 GRB B1-B2 F... GRMP38/45BF40
GRCAL - F...

14 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykonanie GRF z mocowaniem kotnierzowym

Sprzegta GRF przeznaczone sg do przenoszenia napedu Kotnierz - watl: jedna piasta standardowa Trasco GR z
miedzy maszynami o duzej mocy, umozliwiajgc tgczenie jedng piastg typu CF
watéw o réznej geometrii za pomocg kotnierzy. Wat do watu: dwie piasty typu CFF, umozliwiajgce wy-
Dostepne sg rézne wersje montazu: miane tgcznika elastycznego bez demon-
Kotnierz - kotnierz: dwie piasty typu CF tazu piast ani od strony napedzajacej, ani ®
od strony napedzane;. 8
. o . Lc N - Lo i wn
] [ 1 ) ] <
o
i ] T F
] i ]
=
= Vol wi g < 2 ol < u g
i i | Q Bo |
1 i3 1
B2 1 I SO 1
L (/3 i L L 1
:; f ! ' ] 1
|s| & S{LN]ls Lo Islsdls| L1
A I, B 0 . L H __vl M _V Ho
Kotnierz - kotnierz Kotnierz - wat Wat - wat
Fa Fa .
Rozmiar | min. |maks.| - E Ea | A © D |Liczba| P G H Bb | Bc I \Y M S N la | Lb | Lc
[m m'] [m m]l [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] fotworéw| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
19/24 | 6 19 | 40 | 65 |40/32| 40 | 50 5 45 | 18 | 25 | 26 | 1,5 | 17 8 16 2 12 | 32 | 82 | 49
24/32 | 8 24 | 55 | 80 |55/40| 55 | 65 5 45 | 27 | 30 | 31 | 1,5 | 22 8 18 2 14 | 34 | 94 | 56
28/38 | 10 | 28 | 65 | 100 [6548| 65 | 80 6 65 | 3 | 35 | 36 [ 15| 25 | 10 | 20 | 25 | 15 | 40 | 110 | 65
38/45 | 12 | 38 | 80 | 115 | 66 | 80 | 95 6 65 | 38 | 45 | 46 | 15 | 35 | 10 | 24 3 18 | 44 | 134 | 79
42/55 | 14 | 42 | 95 | 140 | 75 | 95 | 115 6 9 46 | 50 | 51 2 38 | 12 | 26 3 20 | 50 | 150 | 88
48/60 | 15 | 48 | 105 | 150 | 85 | 105 | 125 8 9 51 | 56 | 57 44 | 12 | 28 | 35 | 21 | 52 | 164 | 96
55/70 | 20 | 55 | 120 | 175 | 98 | 120 | 145 8

2
11 60 65 66 2 49 16 30 4 22 62 192 | 111
65/75 22 65 135 | 190 | 115 | 135 | 160 10 11 68 75 76 2 59 16 35 4,5 26 67 217 | 126
75/90 30 75 160 | 215 | 135 | 160 | 185 10 14 80 85 87 2,5 66 19 40 5 30 78 248 | 144
90/100 | 40 90 200 | 260 | 160 | 200 | 225 12 14 100 | 100 | 102 80 20 45 5,5 34 85 285 | 165
100/110 | 45 115 | 225 | 285 | 180 | 225 | 250 12 14 113 | 110 | 112 85 25 50 6 38 100 | 320 | 185
110/125| 55 125 | 255 | 330 | 200 | 255 | 290 12 18 127 | 120 | 122 94 26 55 6,5 42 107 | 347 | 201
125/145| 55 145 | 290 | 370 | 230 | 290 | 325 16 18 147 | 140 | 142 110 30 60 7 46 120 | 400 | 230

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1. Materiat: GJS400.

Sposéb zamawiania

I GRF CF 48

GRF: wykonanie z kotnierzami

CF: kotnierz w wykonaniu CF
CFF: kotnierz w wykonaniu CFF

Rozmiar

Bezposrednie przeniesienie napedu 15
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Wykonanie GRF C z mocowaniem kotnierzowym
Wykonanie GRF C nie rézni sie niczym od wykonania BF, nie liczgc znacznie mniejszych wymiaréw.

Lb

. la - Lc _
I I
—_—
5| =
| 2 W @ P 2= 0 "J
Jee | of l Ol L s | 9778
|| 1 9 | . 5
L'\ \ N ek
— i 1 jA !—! 1
S| nls ] I s|In]fs I a
_v_]__M v | H v M v H N
Kotnierz - kotnierz Kotnierz - wat Wat - wat
R Fa min. mZﬁs E A B H | La Lb Lc Vv M S N Bb Bc G D llos¢ C P
[mm] [mm]. [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] lotworéw| [mm] | [mm]
24/32 8 24 55 40 36 30 22 34 94 56 8 18 2 14 31 1,5 | 27 45 8 36 M5

28/38 10 28 65 48 42 35 25 40 110 65 10 20 2,5 15 36 1,5 | 30 54 8 44 M6

38/45 12 38 80 66 52 45 35 44 | 134 79 10 24 3 18 46 1,6 | 38 66 8 54 M8

42/55 14 42 95 75 62 50 38 50 150 88 12 26 3 20 51 2 46 80 12 65 M8

48/60 15 48 105 85 70 56 44 52 164 96 12 28 3,5 21 57 51 90 12 75 M8

2
55/70 20 55 120 98 80 65 49 62 | 192 | 111 16 30 4 22 66 2 60 | 102 8 84 | M10
2

65/75 22 65 135 | 115 94 75 59 67 | 217 | 126 16 35 4,5 26 76 68 | 116 12 96 M10

75/90 30 75 160 | 135 | 108 85 66 78 | 248 | 144 19 40 5 30 87 | 25 | 80 | 136 15 112 | M12

90/100 40 90 200 | 160 | 142 | 100 80 85 | 285 | 165 20 45 5,5 34 102 100 | 172 15 145 | M16

100/110 | 45 115 225 | 180 | 158 | 110 85 100 | 320 | 185 25 50 6 38 112 113 | 195 15 165 | M16

110/125| 55 125 255 | 200 | 178 | 120 94 107 | 347 | 201 26 55 6,5 42 122 127 | 218 15 180 | M20

125/145| 55 145 290 | 230 | 206 | 140 | 110 | 120 | 400 | 230 30 60 7 46 142 147 | 252 15 215 | M20

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Sposo6b zamawiania

GRFBFN 18

GRFBFN: kotnierz od strony watu w wykonaniu BFN
GRFBFN: kotnierz od strony tacznika w wykonaniu BFN-CFN

Rozmiar

Liczba Liczba $rub
otworéw

16 Bezposrednie przeniesienie napedu




Wykonanie GRS dwukardanowe

Sprzegta GRS umozliwiajg przeniesienie napedu w uktadach
ze znacznymi odchytkami osiowymi, promieniowymi i kgto-
wymi. Dwa fgczniki elastyczne to dwukrotnie wiekszy kat

www.sitspa.com @

skretu, a takze znaczne tlumienie drgan i udaréw mecha-
nicznych.

TRASCO®

L
L——
W | < Eﬁﬁiii 7Eﬁ74} g
Qe ] = (]
i
\/ J
S S § S
| M v |
H C
RooT o Fa Fb H Y © M S N L E A B G AKr AKw
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°]

24/32 9-24 11-32 30 16 52 18 2 14 112 55 40 55 27 0,89

28/38 9-28 | 11-38 35 18 58 20 25 15 128 65 48 65 30 1

38/45 11-38 | 13-45 45 20 68 24 3 18 158 80 66 80 38 1,15

42/55 | 11-42 | 13-55 50 22 74 26 3 20 174 95 75 95 46 1,26

48/60 13-48 | 13-60 56 24 80 28 3,5 21 192 105 85 105 51 1,36 1°30
55/70 | 16-55 | 16 —70 65 28 88 30 4 22 218 120 98 120 60 1,52

65/75 16-65 | 16 =75 75 32 102 35 4,5 26 252 135 115 135 68 1,75

75/90 16 -75 | 16 —90 85 36 116 40 5 30 286 160 135 160 80 2

90/100 | 21-90 |21 -100 100 40 130 45 55 34 330 200 160 180 100 2,5

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Sposo6b zamawiania

Symbol dla piast GR — patrz program podstawowy GR TRASCO®

Element dystansowy

GRS: element dystansowy

Rozmiar

Fa
Fo
AK:
AKw

Otwor piasty ,A”

Otwor piasty ,B”

Maksymalna odchytka promieniowa
Maksymalna odchytka katowa

GRS 48

[mm]
[mm]
[mm]

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykonanie GR FRT z bebnem hamulcowym

Sprzegta GR FRT przeznaczone sg do montazu napedu w

hamulcu dwuszczekowym (FRT) wykonanymi wg normy DIN

15431/15435. Sg to sprzegta elastyczne, sktadajace sie z:
* piasty standardowej (dowolnej z asortymentu Trasco)

* lgcznika elastycznego

* piasty specjalnej mocowanej do hamulca bebnowego.

Elementy sktadowe dostepne w wykonaniu z zeliwa (G25),

zeliwa sferoidalnego (GS400) i stali.

Kazdy typ sprzegta mozna tgczy¢ z réznymi rozmiarami bebna
hamulcowego. Patrz tabele ponizej.

R o| Gt
| vV © =
Ysg T 198 g8
T L =
=
o
1
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
GR FRT z bebnem hamulcowym WERT JFRT n\]/ig;;))(riy
Db x Bb 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 kd] kgm?3 | 30mis
160x60 30 31 - - - - - - - - - 2,12 0,01 3580
200x75 35 36 38 39 41 - - - - - - 3,45 0,03 2860
250x95 43 44 46 47 49 50 52 - - - - 6,87 0,08 2290
315x118 - - 55) 56 58 59 61 64 - - - 14,95 0,28 1820
400x150 - - 68 69 Il 72 74 77 79 82 - 31,20 0,89 1430
500x190 - - - - - 87 89 92 94 97 101 60,00 2,70 1150
630x236 - - - - - - 107 110 112 115 119 112,00 8,01 910
710x265 - - - - - - - - 123 126 130 161,00 14,90 810
800x300 - - - - - - - - - - 144 202,00 27,20 720
Rozmlar Frangn'fb | F::t: Fb maki'b[mm] E A B H L @ ose |V M s N D P
[mm] Fa (GG25) | (GS400) Fb (stal) | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] ohWOrew [mm] | [mm] | [nm] | [mm] | [mm] | [mm]
28 FR 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 30 8 6,5 20 2,5 15 52 M6
38 FR 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 38 8 7,5 24 3 18 66 M8
42 FR 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 46 12 9,5 26 3 20 80 M8
48 FR 15 48 35 45 48 105 85 68 56 140 &1l 12 10,5 28 3,5 21 90 M8
55FR 20 55 42 50 55 120 98 78 65 160 60 8 12,5 30 4 22 102 M10
65 FR 22 65 48 55) 65 135 115 92 75 185 68 12 13,5 35 4,5 26 116 M10
75 FR 30 75 58 70 75 160 135 106 85 210 80 15 15,5 40 5 30 136 M12
90 FR 40 90 75 90 100 200 160 140 100 245 100 15 18,5 45 515 34 172 M16
100 FR 45 115 - 100 - 225 180 156 110 270 113 15 20,5 50 6 38 195 M16
110 FR 55) 125 - 110 - 255 200 176 120 295 127 15 23,5 55) 6,5 42 218 M20
125 FR 55 145 - 130 - 290 230 204 140 340 147 15 27,5 60 7 46 252 M20
Sposéb zamawiania
GRFRT 48
GRFRT: piasta od strony hamulca
Rozmiar
WEFRT Masa GRFRT kgl
JFRT Moment bezwtadnosci GRFRT kgm?
llos¢ Liczba Srub
otworéw
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Wykonanie GR FRD z tarcza hamulcowq

Sprzegta GR FRD przeznaczona jest do montazu napedu z
hamulcami tarczowymi.
S3 to sprzegta elastyczne, sktadajace sie z:
* piasty standardowej (dowolnej z asortymentu Trasco)
* tgcznika elastycznego
* piasty specjalnej mocowanej do hamulca tarczowego.

Elementy sktadowe dostepne w wykonaniu z zeliwa (GG25),

www.sitspa.com @

zeliwa sferoidalnego (GS400) i stali.

Kazdy typ sprzegta mozna fgczy¢ z réznymi rozmiarami tarczy

hamulcowej. Patrz tabele ponize;j.

TRASCO®

Cd
wl < g‘ ﬂ Q £ : g ©
R 880
N2
B
7F o
S ‘ N|S
\'%
H M | I H
%
Ba| |
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
GR FRD z tarczg hamulcowg WFRD JFRD | min™ przy
Vmax =
Da x Ba 28 38 42 48 59 65 75 90 100 110 125 [kg] [kg m2] 40 m/s
200x12,5 X X - - - - - - - - - 2,93 0,0154 3820
250x12,5 X X X X - - - - - - - 4,66 0,0376 3060
315x16 - - X X X X X - - - - 8,62 0,118 2430
400x16 - - - X X X X X X X - 15,23 0,3152 1910
500x16 - - - - X X X X X X X 23,96 0,7680 1530
630x20 - - - - - X X X X X X 47,72 2,4264 1210
710x20 - - - - - X X X X X X 60,93 3,9151 1080
800x25 - - - - - - - X X X X 94,91 7,8790 950
900x25 - - - - - - - - - X X 118,95 | 12,6091 850
Fa/ Fa / Fb maks. [mm] i
llosé
Roz- Fb = = E A B H L G Soan \% M S N D Cd P
i min. mm mm mm mm mm] | [mm . mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm mm mm
miar Sl Fa (GG25) | (GS400) Fb (stal) | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |~ 0" [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
28 FR 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 30 8 6,5 20 2,5 15 52 28,5 M6
38 FR 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 38 8 7,5 24 3 18 66 37,5 M8
42 FR 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 46 12 9,5 26 3 20 80 40,5 M8
48 FR 15 48 35 45 48 105 85 68 56 140 51 12 | 10,5 28 3,5 21 90 45,5 M8
55 FR 20 55 42 50 55 120 98 78 65 160 60 8 12,5 30 4 22 102 | 52,5 M10
65 FR 22 65 48 55 65 135 115 92 75 185 68 12 | 13,5 35 4,5 26 116 | 61,5 M10
75 FR 30 75 58 70 75 160 135 106 85 210 80 15 | 15,5 40 5 30 136 | 69,5 M12
90 FR 40 90 75 90 100 200 160 140 100 245 100 | 15 | 18,5 45 615 34 172 | 81,5 M16
100 FR | 45 115 - 100 - 225 180 156 110 270 113 | 15 | 20,5 50 6 38 195 | 89,5 M16
110FR | 55 125 - 110 - 255 200 176 120 295 127 | 15 | 23,5 55 6,5 42 218 | 96,5 M20
125FR | 55 145 - 130 - 290 230 204 140 340 147 | 15 | 27,5 60 7 46 252 | 112,5 | M20
Sposo6b zamawiania
GRFRD 48
GRFROD: piasta od strony hamulca
Rozmiar
WFRD Masa tarczy GRFRD [kal
JFRD Moment bezwtadnosci GRFRD kgm?
llosé Liczba $rub
otworéw
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Masy i momenty bezwtadnosci sprzegiet TRASCO®

GRS z aluminium

. GR GR GR GRALU | GRALU | GRALU | oeo | GRF GRF GRF di‘f:ggge
Rozmiar (typ A) (typ B) (typ AB) (typ A) (typ B) (typ AB) Rys. 2 (CF) (CFN) (BFN) GRS
Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 ’ Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5 Rys. 6
1o2a | WIkg] : 0,37 : : 014 : : 0.23 - : -
J [kgm?] : 0,0001 : : 0,00004 : : 0,00006 - - :
Jarmz W Ika] 0,56 0,78 0.67 0,22 031 0.26 : 0.3 0.18 0,42 0.14
J[kgm? | 0,0002 0,0004 0,0003 0,00008 | 0,00015 | 0,00012 : 0,0003 | 0,00009 | 0,00018 | 0,00006
Jorzs |V Ikg] 0,92 1,25 11 0,36 0,49 0,43 1 0,58 0,3 0,69 0,22
J[kgm? | 0,0005 0,0009 00007 0,0002 | 0,00034 | 000027 | 0,0007 | 0,0008 | 0,00021 | 0,00041 | 0,00013
soas | WIkg] 1,97 25 2.05 0,77 0,98 0.9 1.7 0,8 0313 0,933 0,35
J[kgm? | 0,0017 0,0027 0,002 0,0007 0,001 0,00084 | 0,0026 | 0,001 | 0,00047 | 0,00097 | 0,00035
aaes | W Ika] 31 3.85 3,46 5 15 5 2.8 1,41 0,76 181 0,51
J[kgm? | 0,0035 0,006 0,0047 : 0,002 : 0,0036 | 0,004 | 00012 | 0,023 0,0007
woeo |V Ikg] 42 53 475 - 2 : 47 1,62 0,89 2,07 0,67
J[kgm? | 0,006 0,01 0,008 - 0,004 : 0,0078 | 0,005 | 00017 | 0,0035 0,001
50 | Wlkg] 6.4 7.8 71 : : : 5 2,82 147 3,55 0,97
J[kgmq | 0,012 0,02 0,015 : : : 0012 | 0012 | 00035 | 0,007 0,002
o5 |Wlkg] 9.7 118 108 - : : 6.9 3,46 1,89 4,89 143
J[kgm? | 0,024 0,035 0,03 - : : 0,014 | 0017 | 00059 | 00123 0,004
o0 | Wlkg] 15,2 20,8 18 : - - 14,8 5,03 3 7,86 22
J[kgm? | 0,051 0,082 0,07 : : : 0,065 | 0032 | 00125 | 00275 0,009
00100 W Ika] 26,2 30,2 28,2 - : : 35,4 7.9 487 13,54 39
J[kgmq | 043 0,17 0,15 - - - 0,162 | 0073 | 0,033 0,108 0,025
W [kq] 32,6 - - : : : : 135 7.55 20,15 :
100110 5 T 022 : : : : : : 0,139 | 0,063 0,14 :
W [kg] 455 : : - : : : 18,8 10,15 27,05 :
10125 Fyemd ] 0.38 : B - : : : 0,255 011 0,042 B
W [kg] 68,8 - : : : : : 27,4 14,9 40,9 :
125145 hemd [ 076 : : ; : : : 0,463 0.21 0,48 :

Wartosci masy i momenty bezwtadnosci obliczono dla piast z otworem o $rednicy maksymaine;j.
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Tabela sprzegiet TRASCO® z otworami stozkowymi lub wielowypustowymi

Stozek 1:5 wg:

www.sitspa.com @

TRASCO®

Zazebienie ewolwentowe wg SAE

BOSCH - BUCHER- LEDUC - DUSTERLOH Rozmiar Rozmiar ol Podziatka | Wypusty Kat
Rozmiar od +0,05 b JS9 t,+0,1 I podziatowe
PH-S 5/8" 14,28 16/32 9 30°
at 9.85 2 ! 11,5 PI-S 3/47 17,46 16/32 11 30°
e (i £ 14 [E2 PB-S 7/8" 2063 | 16/32 13 30°
a3 19,85 4 2,2 21,5 PB-BS i 23,81 16/32 15 30°
a4 21,95 3 1.8 21,5 PJ 11/8” 26,98 16/32 17 30°
a5 24,85 5 2,9 26,5 PC-S 11/4” 29,63 dic-24 14 30°
a6 29,85 6 2,6 31,5 PA-S 13/8” 33,33 16/32 21 30°
&7 34,85 6 2,6 36,5 PD-S 11/2" 36,51 16/32 23 30°
28 39,85 6 26 M5 PE-S 13/4” 42,86 16/32 27 30°
PF 2 9/16” 63,5 16/32 40 30°
Stozek 1:8 wg:
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZI Otwor wielowypustowy DIN 5482
MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID . . o :
- Rozmiar Rozmiar podziato- | Modut | Wypusty Tolerancja
Rozmiar od+0,05 b + 0,05 t2+0,1 Ik we
b1 9,7 24 6 17 P 8217 A17x14 14,4 1,6 9 0,6
b2 11,6 3 71 16,5 P 8228 A28x25 26,25 1,75 15 0,302
b3 13 2,4 73 21 P 8230 A30x27 28 1,75 16 0,327
b4 14 3 8,5 17,5 P 8235 A35x 31 31,5 1,75 18 0,676
b5 14,3 3,2 8,5 19,5 P 8240 A 40 x 36 38 1,9 20 0,049
b6 17,287 3,2 9,6 24 P 8245 A 45 x 41 44 2 22 0,181
b7 17,287 4 10,3 24 P 8250 A 50 x 45 48 2 24 0,181
b8 17,287 3 9,7 24
b9 22,002 3.99 12.4 28 Otwor wielowypustowy DIN 5480
b10 25,463 478 15.1 36 Rozmiar Koto podziatowe Modut Wypusty
b11 25,463 5 155 36 20x1x18x7H 18 1 18
012 o7 4.78 15.3 25 20x1,25x 14 x 7 H 17,5 1,25 14
b13 28.45 6 15.1 38.5 25x1,25x18 x 7 H 22,5 1,25 18
b14 33,176 6,38 18,8 44 30x2x13x7H 25 2 i
b15 33.176 7 18.8 m 30x2x14x7H 26 2 14
b16 43,057 7,95 3,378 51 35x2x16x7H £ 2 e
17 4115 8 31 425 40x2x18x7H 36 2 18
45x2x21xTH 41 2 21
Stozek 1:10 wg: 48x2x22x9H 44 2 22
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES 50x2x24x7H 48 2 24
Rozmiar od+0,05 b JS9 t2+0,1 Ik
c1 19,95 5 12,1 32
c2 24,95 6 14,1 45
c3 29,75 8 17 50

Bezposrednie przeniesienie napedu 21
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